
 

 

航天资讯 

第二届全国搅拌摩擦焊接与加工学术会议成功举办 

2018 年 11 月 8～10 日，第二届全国搅拌摩擦焊接与加工学术会议在天津成功举办。会议由中国运载火箭技

术研究院国防科技工业焊接技术中心、哈尔滨工业大学先进焊接与连接国家重点实验室以及中国科学院金属研究

所沈阳材料科学国家研究中心三家单位联合主办；由首都航天机械有限公司、天津航天长征火箭制造有限公司以

及天津大学材料学院三家单位联合承办。会议主席由中国运载火箭技术研究院副院长王国庆和中国科学院金属研

究所马宗义研究员共同担任；副主席为哈尔滨工业大学刘会杰教授、山东大学武传松教授、天津大学王东坡教授。

来自哈尔滨工业大学、清华大学、西北工业大学、燕山大学、中国航空制造技术研究院、中国船舶重工集团公司

第七二五研究所、中车株洲电力机车有限公司等全国 80 余所高校、科研院所和企业的专家学者共计 240 多人参

加了本次学术会议。本次会议得到了国内高校、研究院所、企业等众多单位的搅拌摩擦焊接学者、教授、专业技

术人员的高度重视与广泛参与，为我国搅拌摩擦焊接与加工事业的发展提供更广阔的交流平台。 

 

 

美海军联合洛•马探索人工智能监控 3D打印技术 

10 月，美国海军研究办公室与洛克希德•马丁

公司签订了一份为期 2 年、价值 580 万美元的合同，

探索如何利用人工智能训练机器人，使其能够独立

监控和优化复杂零件的 3D 打印。 

洛•马公司将从最常用的钛合金 Ti-6AI-4V 开始

研究，开发利用激光束沉积材料并打印金属部件的

多轴机器人。通过人工智能与机器学习相结合，使

机器人具备自主观察、学习和决策能力。机器人在

3D 打印过程中可以自行监控和调整，打印出一致性

更好的零件。 

洛•马公司将与卡耐基•梅隆大学、爱荷华州立

大学、科罗拉多矿业学院、美国制造公司、橡树岭

国家实验室等 7 家合作伙伴共同开展研究。研究团

队由洛•马公司先进技术中心领导，负责开发软件模

型和改进机器人传感器。 

（付 丽  供稿） 

俄创造“突破性”航天复合材料 

Reshetnev 信息卫星系统公司和 Skolkovo 科学

技术研究所（Skoltech）合作开发出了复合材料制造

新技术——由铝箔制成的蜂窝芯可设计航天轻型坚

固面板。该项新技术是由俄罗斯航天国家集团订购。 

铝箔蜂窝芯是一类轻质且坚固的复合材料：铝

箔仅厚 23μm，蜂窝边缘长度为 2.5mm。Skoltech 的

工程师利用激光技术、视觉处理技术和现代自动化

系统开发出 2 种类型的蜂窝填料，分别用于平板和

曲面承载结构。该项技术是通用的，可用来获得各 

种类型的柔性六边形蜂窝填料。研究人员正考虑为

飞机、船舶制造和建筑行业提供改进的蜂窝填料，

但需要进一步合作开发新的生产线。 

（付 丽  供稿） 

俄沃罗涅日机械厂研发钛合金球形气瓶技术 

俄罗斯沃罗涅日机械厂为替换乌克兰南方机械

厂生产的钛合金气瓶，从零起步研发钛合金球形气

瓶技术，编写了相关的设计文件与工艺文件，于今

年 8 月完成了首批钛合金气瓶的生产，用于配套安

加拉火箭。 

在钛合金气瓶制造技术方面，沃罗涅日机械厂

采用板材半球热冲压成型技术、自动电子束焊接技

术及双金属材料组合加工技术，比南方机械厂所用

的工艺更先进、更高效、更经济。试验技术方面，

建造了用于开展钛合金气瓶试验的试验台，可完成

所有类型的钛合金气瓶（体积为 25l、30l 及 130l）

与储气罐的低温强度试验，试验过程中的试验环境

对应火箭飞行时的气瓶使用环境。具体开展试验的

方法为：将球形气瓶置于含温度为-196℃液氮的装

甲缸中，随后给气瓶加压。强度试验时的加压达

345atm，损坏试验时则达 500atm，而火箭钛合金球

形气瓶在使用环境下的工作压力为 230atm。 

俄乌关系恶化前，俄罗斯一直从乌克兰南方机

械厂进口钛合金气瓶，用于安加拉、质子号火箭及

微风 M 上面级，并计划用于未来的氢氧低温上面

级。 

（赵国柱  供稿） 


